
Guía de  AP-3 AutoPump
Este documento proporciona una guía completa para identificar y resolver los problemas más comunes que pueden 
surgir durante la operación del AP-3 AutoPump. Cada sección detalla un problema específico, sus posibles causas y las 
soluciones recomendadas para restablecer el funcionamiento óptimo del equipo. Esta guía está diseñada para técnicos y 
operadores que trabajan con sistemas de bombeo neumático AP-3, ofreciendo instrucciones paso a paso para el 
diagnóstico y la resolución efectiva de averías.



Suministro de Aire Insuficiente

Descripción del Problema

El suministro de aire insuficiente es uno de los problemas 
más comunes que afectan el rendimiento del AP-3 
AutoPump. Este problema se caracteriza por una 
disminución en la eficiencia de bombeo, ciclos irregulares 
o incluso la detención completa de la operación de la
bomba. La causa principal de este problema es una
presión de aire inadecuada o un flujo restringido que no
permite el funcionamiento correcto del mecanismo
neumático.

Cuando el suministro de aire es insuficiente, la bomba no 
puede generar la fuerza necesaria para mover el fluido, lo 
que resulta en un rendimiento deficiente o nulo. Este 
problema puede manifestarse gradualmente o aparecer de 
repente, dependiendo de la naturaleza de la restricción en 
el sistema de suministro de aire.

Causas

Presión de aire demasiado baja en la 
fuente

Líneas de suministro de aire obstruidas

Conexiones de aire sueltas o dañadas

Regulador de presión mal ajustado

Flujo restringido por diámetros 
inadecuados

Solución

Verifica el flujo de aire insertando 
parcialmente el conector de aire en la 
conexión. Debe haber una descarga fuerte y 
constante de aire. Si el flujo es débil, 
comprueba la presión en la fuente y asegúrate 
de que todas las líneas estén libres de 
obstrucciones. Revisa también las conexiones 
para detectar posibles fugas y ajusta el 
regulador de presión según sea necesario.



Nivel de Fluido Insuficiente y Restricción en 
el Escape de Aire

Nivel de Fluido Insuficiente
Causa: El nivel de fluido está por debajo de la entrada 
de la bomba, lo que impide que el sistema pueda 
succionar adecuadamente el líquido. Cuando esto 
ocurre, la bomba puede funcionar en vacío, generando 
ciclos rápidos pero improductivos que pueden dañar 
los componentes internos con el tiempo.

Solución: Asegúrate de que el nivel de fluido esté 
siempre por encima de la entrada de la bomba. Esto 
puede requerir ajustar la posición de la bomba o 
esperar a que el nivel de fluido aumente. En 
aplicaciones donde el nivel de fluido fluctúa, considera 
instalar un sistema de control de nivel que detenga la 
bomba cuando el nivel sea demasiado bajo.

Restricción en el Escape de Aire
Causa: La línea de escape puede estar obstruida o 
tener un diámetro insuficiente para permitir la salida 
adecuada del aire. También puede ocurrir que la salida 
de escape esté sumergida en el fluido, lo que crea 
contrapresión y afecta el funcionamiento de la bomba.

Solución: Desbloquea la línea de escape eliminando 
cualquier obstrucción. Verifica que el diámetro de la 
línea sea adecuado para el volumen de aire que maneja 
la bomba. Es crucial asegurarse de que el punto de 
escape esté siempre por encima del nivel del fluido 
para evitar la contrapresión y permitir una ventilación 
adecuada.

Estos dos problemas están frecuentemente relacionados, ya que un nivel de fluido inadecuado puede afectar la presión 
interna del sistema, mientras que una restricción en el escape de aire puede impedir el ciclo normal de bombeo. Es 
recomendable verificar ambos aspectos cuando se presentan problemas de rendimiento en el AP-3 AutoPump, 
especialmente si la bomba funciona pero no transfiere fluido eficientemente.



Entrada de Fluido Obstruida

La obstrucción de la entrada de fluido es un problema 
frecuente que puede reducir significativamente la 
eficiencia del AP-3 AutoPump o incluso detener por 
completo su funcionamiento. Este problema suele 
manifestarse como una disminución gradual en el caudal 
de bombeo o ciclos irregulares que no logran transferir el 
fluido adecuadamente.

Causas Principales

Pantalla de entrada bloqueada por sedimentos, lodos o 
partículas sólidas

Posicionamiento de la bomba en el fondo del pozo 
donde se acumulan sedimentos

Acumulación de materiales biológicos como algas o 
biofilms

Cristalización de minerales en la entrada debido a la 
composición química del fluido

Solución Detallada

Retira la bomba de su posición de operación y examina 
visualmente la pantalla de entrada

1.

Limpia minuciosamente la pantalla de entrada 
utilizando agua a presión o un cepillo suave para 
eliminar los residuos acumulados

2.

En casos de obstrucciones persistentes, puede ser 
necesario desmontar parcialmente la bomba para 
acceder a la entrada y realizar una limpieza más 
profunda

3.

Eleva la posición de la bomba para evitar que esté en 
contacto directo con los sedimentos del fondo del 
pozo

4.

Considera la instalación de un prefiltro adicional si el 
ambiente de operación contiene muchos sólidos en 
suspensión

5.

Es recomendable establecer un programa de mantenimiento preventivo que incluya la inspección y limpieza 
regular de la pantalla de entrada, especialmente en entornos con alta concentración de sólidos o en aplicaciones 
de remediación ambiental donde los contaminantes pueden acumularse rápidamente.



Acumulación de Residuos o Fluidos Viscosos
La acumulación de residuos o fluidos viscosos dentro de la bomba AP-3 AutoPump representa un desafío significativo 
para su funcionamiento óptimo. Este problema es particularmente común en aplicaciones industriales donde se manejan 
lodos, aceites, hidrocarburos u otros fluidos de alta viscosidad. La presencia de estos materiales puede interferir con el 
movimiento de las partes móviles de la bomba, reduciendo su eficiencia o provocando un fallo completo del sistema.

1

Identificación del 
Problema
Los síntomas típicos incluyen ciclos 
de bombeo lentos o irregulares, 
ruidos anormales durante la 
operación y disminución progresiva 
del caudal. En casos severos, la 
bomba puede detenerse 
completamente debido a la 
incapacidad del flotador para 
moverse libremente.

2

Causas Específicas
Acumulación de lodos o 
sedimentos en la carcasa de la 
bomba

Presencia de fluidos viscosos 
que crean resistencia al 
movimiento

Formación de depósitos en el 
flotador y la varilla de control

Cristalización de sustancias 
químicas en los componentes 
internos

3

Procedimiento de Limpieza
Desconecta la bomba del 
suministro de aire y retírala de 
su posición de operación

1.

Desmonta cuidadosamente los 
componentes accesibles según 
las instrucciones del fabricante

2.

Limpia minuciosamente el 
flotador, la varilla de control y la 
carcasa interna

3.

Utiliza solventes apropiados 
para el tipo de residuo (consulta 
las recomendaciones del 
fabricante)

4.

Verifica la libertad de 
movimiento de todas las partes 
móviles antes de volver a 
ensamblar

5.

Para prevenir la recurrencia de este problema, considera implementar ciclos de limpieza preventiva basados en las 
características del fluido bombeado y las condiciones de operación. En aplicaciones con fluidos particularmente 
problemáticos, puede ser beneficioso instalar sistemas de filtración adicionales o considerar modelos de bomba 
específicamente diseñados para manejar fluidos viscosos.



Pines del Flotador Dañados y Residuos en la 
Válvula de Entrada de Aire

Pines del Flotador Dañados

Causa: El contacto repetido o forzado del flotador 
con el tubo de descarga puede provocar daños en 
los pines que permiten el movimiento del flotador. 
Este problema suele ocurrir cuando la bomba opera 
en condiciones extremas o cuando ha habido un 
montaje incorrecto tras el mantenimiento.

Síntomas: Movimiento irregular del flotador, ruidos 
metálicos durante la operación, o ciclos de bombeo 
incompletos.

Solución: Inspecciona cuidadosamente los pines del 
flotador para detectar signos de desgaste, dobleces 
o roturas. Si se encuentran daños, es recomendable
contactar directamente a QED para obtener piezas
de repuesto originales y asegurar la compatibilidad
con el modelo específico de AP-3 AutoPump. La
sustitución debe realizarse siguiendo estrictamente
las instrucciones del fabricante para evitar daños
adicionales.

Residuos en la Válvula de Entrada de 
Aire

Causa: La acumulación de partículas, polvo, aceite o 
humedad en la válvula de entrada de aire puede 
obstruir el paso del aire y afectar el funcionamiento 
del sistema neumático de la bomba.

Síntomas: Respuesta lenta de la bomba, ciclos 
irregulares, o falta de potencia durante la operación.

Solución: Limpia minuciosamente la válvula 
soplando aire comprimido o agua limpia desde 
ambos extremos para eliminar cualquier 
obstrucción. Es importante realizar esta operación 
con la bomba desconectada del sistema. En casos 
de obstrucciones persistentes, puede ser necesario 
desmontar la válvula para una limpieza más 
profunda, asegurándose de volver a montarla 
correctamente para evitar fugas de aire.

Ambos problemas están relacionados con componentes 
críticos del sistema neumático del AP-3 AutoPump. El 
mantenimiento preventivo regular puede ayudar a 
identificar estos problemas antes de que causen fallos 
graves en el sistema. Se recomienda establecer un 
calendario de inspección que incluya la verificación del 
estado de los pines del flotador y la limpieza de las 
válvulas de entrada de aire, especialmente en entornos 
con alta presencia de partículas en suspensión o 
condiciones ambientales adversas.

"La mayoría de los fallos en los pines del flotador 
pueden prevenirse mediante inspecciones regulares y 
un manejo adecuado durante el mantenimiento. Un pin 
ligeramente dañado puede provocar un fallo 
catastrófico si no se aborda a tiempo." - Manual 
técnico de QED para el AP-3 AutoPump



Válvulas de Chequeo de Fluido Defectuosas
Las válvulas de chequeo de fluido son componentes críticos en el AP-3 AutoPump que permiten el flujo unidireccional del 
líquido a través del sistema. Cuando estas válvulas presentan defectos o desgaste, el rendimiento de la bomba se ve 
significativamente comprometido, pudiendo manifestarse como una reducción en la capacidad de bombeo, retorno de 
fluido o incluso la incapacidad total para transferir el líquido.

1Causas del Deterioro
Desgaste natural de las bolas y asientos de 
las válvulas debido al uso prolongado

Acumulación de partículas o sedimentos que 
impiden el cierre hermético

Corrosión o daño químico en los 
componentes metálicos

Impactos repetidos de las bolas contra los 
asientos en condiciones de operación 
extremas

Presencia de materiales extraños que quedan 
atrapados entre la bola y el asiento

2 Diagnóstico del Problema
Para determinar si las válvulas de chequeo están 
funcionando correctamente, observa el 
comportamiento del fluido durante el ciclo de 
bombeo. Si notas que el fluido retorna hacia la 
entrada después de




